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Elementy ciete

wycinanie laserem

format maks. :
Bmx2m

grubosé maks. :
30 mm

tolerancja* :

grubosé

>2mm — <10 mm +0,3mm
>10 mm — <20 mm +0,5mm
>20 mm — <30 mm +1mm

Blachy

Stal
nierdzewna

(w formatach standardowych)

gruboscé :
2 = 150 mm

format maks. :
na skiadzie :

3 000 mm x 12 000 mm

tolerancja:

grubosé :

EN 10029 -klasa B

ptaskosc¢ :

EN 10029- klasa S lub N

(w zaleznosci od pochodzenia blachy)

tolerancje wg normy amerykanskie;j :

ASTM A480

wycinanie
strumieniem wody

format maks. :
8mx4m

grubosé maks. :
150 mm

ci$nienie :
4 000 bar

tolerancija ciecia :
mozliwos$¢ wyboru
3 jakosci ciecia
Tolerancja ciecia :
+0,4 >4 mm

w zaleznosci od wymiaréw
materiatu i wyboru jakosci ciecia

Skos maks. :
+0,2 mm par 10 mm grubosc¢

Stopy
niklu

gruboscé :
2 =+ 50 mm

format maks. :
na skladzie :

2 000 mm x 6 000 mm

wycinanie

format maks. :
12mx3m

grubosé¢ maks
150 mm

plazma

tolerancja ciecia (vez skosow) :

grubosé = 60 mm
wymiar

<2000

>2 000 — <6000

> 6 000

na strone

grubosé > 60 mm
wymiar

<2000

> 2000 — <6000

> 6 000

na strone

wym. zewn. | wym. wewn
0/+3mm [-3/0mm
0/+5mm [-5/0mm
0/+8 mm (-8/0 mm

1 — 3 mm* na strong

Wym. zewn. | wym. wewn
0/+5mm [-5/0mm
0/+8 mm (-8/0mm
0/+10 mm|-10/0 mm

3 — 6 mm* na strone

wycinanie
tasmowa

pita

format maks. :

8mx3m

grubosé maks. :

560 mm

tolerancja ciecia (vez skosow) :

dtugosé =3 m
na diugosci
na szerokosci < 1m

na szerokosci > 1 m

diugos¢ >3 m— =
na dfugosci
na szerokos$ci<1m

na szerokosci > 1 m

diugosé > 6 m
na dfugosci
na szerokosci<1m

na szerokosci > 1m

0/+3 mm
0/+2 mm

mini. tolerancja 0/ +4 mm

6m
0/+5 mm
0/+2 mm

mini. tolerancja 0/ +4 mm

0/+8 mm
0/+3 mm

mini. tolerancja 0/ +4 mm

* wartosci przyblizone

(w zaleznosci od ksztattu, promieni i grubosci)

Prety okragte

Stal
nierdzewna

srednica:
20 — 400 mm

gatunki :
304L /1.4307 & 316L / 1.4404

Stopy
niklu

srednica:
6 —» 200 mm

Stal nierdzewna

Blachy

Gatunki

W. Nr.

1.4000

1.4006
1.4301/1.4307*
1.4401/1.4404*
1.4410*

1.4432

1.4435*

1.4436

1.4438
1.4462%/ -
1.4539*
1.4541**/1.4878
1.4542

1.4547

1.4550

1.4571*

1.4828

1.4833

1.4845

1.4948

UNS

S$41008

S$41000
S$30400/830403
$31600/831603
§32750

§31603

S§31603

§31703
$31803/832205
N08904
$32100/832109
S$17400

S§31254
S34700/834709
S$31635

$30908

§31008

$30409

*Certyfikaty 3.2 AD2000-W2
**Certyfikaty 3.2 AD2000-W?2 dla grubosci> 30 mm

4108
410

317L

904L

630

316Ti
309s
3108
304H

Inne gatunki / grubosci- na zapytania.

Stopy niklu

Blachy

Gatunki

W. Nr.

1.3912
1.4529*
1.4562

1.4864
1.4958/1.4876*
2.4066/2.4068
2.4360
2.4602*
2.4605*
2.4610*
2.4633

2.4660

2.4816
2.4819*
2.4851

2.4856

2.4858

UNS
K93600
N08926
N08031
N08330
N08810
N02200/N02201
NO4400
N06022
N0O6059
N06455
N06025
N08020
N06600
N10276
NO6601
N06625
N08825

*Certyfikaty 3.2 AD2000-W2

ASTM/AISI

304/ 304L
316/316L

316L (Mo+)

321/321H

347/ 347TH

EN

Ni36
X1NiCrMoCuN25-20-7
X1NiCrMoCu32-28-7
X12NiCrSi36-16
XSNiICrAITi31-20
Ni99-2 /LC-Ni99
NiCu30Fe
NiCrMol4W
NiCr23Mol6A1
NiMol6Cr16Ti
NiCr25FeAlY
NiCr20CuMo
NiCr15Fe
NiMol6Cr15W
NiCr23Fe
NiCr22Mo9Nb

NiCr2 1Mo

Inne gatunki / grubosci- na zapytania.

wyjatkowe mozliwosci i magazyn.
Niezréwnany dostawca w przemysle.

EN
X6Crl3

X12Crl3

X5CrNi18-10 / X2CrNi18-9
X5CrNiMo17-12-2 / X2CrNiMo17-12-2
X2CrNiMoN25-7-4
X2CrNiMo17-12-3

X2CrNiMo18-14-3

X3CrNiMo17-13-3

X2CrNiMo18-15-4
X2CrNiMoN22-5-3 / -
X1NiCrMoCu25-20-5

X6CrNiTi18-10 / X8CrNiTi18-10
X5CrNiCuNb16-4
X1CrNiMoCuN20-18-7
X6CrNiNb18-10

X6CrNiMoTi17-12-2

X15CrNiSi20-12

X12CrNi23-13

X8CrNi25-21
X6CrNil18-10

Maks. grubosé
ASTM blachy na sktadzie (mm)
B388 =
B625 50
B625 =
- 12
B409 50
B162 25
B127 50
B575 50
B575 40
B575 38,10
B168 25
B463 12,7
B168 50
B575 50
B168 25
B443 40
B424 40

Maks. grubos¢
na sktadzie (mm)
50
75
150
150
80
100
70
100
75
100
80
120
60
50
25
100
90
50
100
100

VDM® Alloy
36

926

31

330
800H
200/201
400

22

59

C4
602CA®
20

600
C276
601

625

825
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